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Результаты испытаний ЭКБ в ИЦ АО ТЕСТПРИБОР. Риски увеличения 
контрафактной ЭКБ в условиях параллельного импорта. 



РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ АО «ТЕСТПРИБОР» 

год Кол-во поступивших  

позиций ЭКБ, шт. 

Общее кол-во ЭКБ, 

прошедших ДИ, шт.  

(% от общих) 

Общее кол-во ЭКБ, 

шт. 

2021 15 519 167 575 (54%) 309 179 

2022 (1 полугодие) 9 162 58 929 (34%) 173 321 

Объем проверенной ЭКБ 



Выявлено несоответствий: на ВК, ДИ, СИ, Рентген контроль 

Год Общее кол-во 

несоответствий 

Несоответствия 

выявленные на ВК  

Несоответствия 

выявленные на ПК 

Несоответствия 

после  СИ, ДИ 

Несоответствия 

после  Рентген 

контроля 

2021 3 240 2 786 (86%) 356 (11%) 63 (2%) 13 (0,4%) 

2022 (1 полугодие) 544 478 (88%) 33 (6%) 27 (5%) 4 (0,7%) 

РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ АО «ТЕСТПРИБОР» 

ВК 

ПК 

СИ, ДИ 

Рентген 

ВК 

ПК 

СИ, ДИ 

Рентген 

2021 2022 (1 полугодие) 



РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ АО «ТЕСТПРИБОР» 

Разрушающий физический анализ (микросхемы) 

год Кол-во партий Кол-во 

несоответствий 

От общего 

объема 

2021 351 5 1,4% 

2022 134 2 1,5% 

Статистика несоответствий при испытаниях на соответствие модели 
ВВФ (ЭКБ И РЭА) 

Климатические: 
1. Соляной (морской) туман 
2. Изменение температуры среды 
3. Повышенная влажность воздуха 

80% 

20% 

Механические:  
1. Синусоидальная вибрация   
2. Одиночные удары 
3. Многократные удары 



Основные методы выявления контрафактной продукции 

Идентификация продукции 

Проверка маркировки 

Проверка массы и размеров 

Внешний визуальный контроль 

Рентгенографический контроль 

Акустическая микроскопия 

Повторно используемые, перемаркированные 

Клонированные продукты 

Микросхемы с замененным кристаллом 

Отбракованные партии 

Виды контрафактной продукции 

РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ АО «ТЕСТПРИБОР» 



Рентгенографический контроль 

Рентгенографический контроль определяет наличие кристалла, постоянный размер/форма 
кристалла, целостность внутренних соединений, точное расположение кристалла и разводки. 
Зачастую одна и та же продукция одной партией поступает с разной внутренней структурой, 
что свидетельствует о контрафактном происхождении изделий. 

РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ АО «ТЕСТПРИБОР» 



Акустическая микроскопия 

В методах акустической микроскопии используются упругие механические 
колебания, обеспечивающие распространение волн в твердой среде 

РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ АО «ТЕСТПРИБОР» 



Статистика выявлений продукции контрафактного происхождения  

Тип проверок Выявлены несоответствия 

Контроль внешнего вида (включая  маркировку) 75% 

Рентген контроль 10% 

Акустическая микроскопия 12% 

Прочие методы (электрические проверки, РФА) 3% 

Bдентификация, 
внешний вид 
(маркировка) 

Рентген контроль 

Акустический микроскоп 

Прочие методы 
(электрические 
проверки, рфа) 

РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ АО «ТЕСТПРИБОР» 



РИСКИ УВЕЛИЧЕНИЯ КОНТРАФАКТНОЙ ПРОДУКЦИИ 

Компании производители ЭКБ в списке параллельного импорта 



РИСКИ УВЕЛИЧЕНИЯ КОНТРАФАКТНОЙ ПРОДУКЦИИ 

При этом авторизованные каналы поставок 
занимают 95% мирового рынка, остальные 5% — 
независимые поставщики. Если взять эти цифры 
и провести расчеты, то оказывается, что 
вероятность приобрести контрафактную 
продукцию у независимых поставщиков в 400 
раз выше. 

Контрафакт 

5% 

96% 

Неофициальные поставщики 



- Необходимость внедрения общей методики выявления контрафакта во все ИЦ и 
предприятиях промышленности. 

ВЫВОДЫ 

- Необходимость наработки общей базы поставщиков, привлекавшихся за поставку 
некачественной продукции. 

- Необходимость усиления отраслевого взаимодействия. 

РИСКИ УВЕЛИЧЕНИЯ КОНТРАФАКТНОЙ ПРОДУКЦИИ 




