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MHaykuma HacblleHun, Bs (Tn)

AmopdHble cnaasbl Ha ocHose Co

HaHoKpuctannnyeckue cnaaBbl HA OcHoBe Fe

Cocmae cnnasa:
AMATI-172 (Co-Fe-Ni-Cr-Mn-Si-B)

eomMempu4yeckue napamempbl! JIEHM:
wupuHa 5 — 30 mm
mornuwuHa 18 — 25 Mkm

Ma2HumHsbie ceolicmea:

Hay. mazHumHas npoHuyaemocms — Ao 40 000
Makc. mazHumHas npoHuuyaemocms — do 1 000 000
UHOykyusi HacbkiweHusi— 0.6 Tn (Co) u 1.2 Tn (Fe)
KoHcma+nma macHumocmpukyuu 61u3Ka K HyJiro

lMpoussodumernb: [MTAO «Mcmamopy, e. boposu4u
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Ckopocmb oxnaxdeHusi 0o 10° epad/c

AmMopdHas ieHTa
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LLHUU KM «MTPOMETEMW»

“| PyJIOHHBIN 3KPAaHUPYIOIIUKA MaTEPUAI
b [TonumepHas nIeHKa

— T AmMopdHas MeTamndeckas
[TosmmMmepHas 1teHka
THn 3KpaHa MAP-1K | MAP-1®
IlTupuHa pyAsoHaA, MM 500
ToanmmHa, MKM 85
Macca 1 kB. M, Ip. 250420
«
Urpyxums 0,56 1,2
HaCBIIIIeHUsI, TA
HayaapHaga marHuTHad 55000 | 10 000
IIPOHUIIAEMOCTD
E
MakcumasbHad 9
MATHHTHASI 600 000 | 450 000 Buemnuii Buj sxpana MAP-1K
IIPOHUILIAEMOCTD
ITarenr:

—MAarHuTHBIN M JJTeKTPOMATHUTHBIN 3KpaH (mareHT PO Ne2274914)

TexHnueckue yCIoBUs:
— MarnutHnsblie 3xkpanbl THNOB MAP-1K, MAP-2K u MAP-1®

(TY 6391-007-07516250-2009)




O06opyaoBaHUE IO U3TOTOBICHHIO

PYJIOHHBIX MAI'HUTHBIX 3KPAdHOB

YcmaHoska MK-33
07151 U3MepeHUs1 MagHUMHbIX
ceolicme 5ieHmbl

Ycmarogka O11sl U3MepPeHUs]
3KpaHUpyrouiux ceoticms
PY/IOHHbIX Mamepuarnos




LLHUU KM «MTPOMETEMW»

“ Biusiaue nedopmanuu JEHTHI
Ha MarHUTHBIE CBOMCTBA CILIaBa

Cninas AMAl-172
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%) ) T/o Ha D114 Mm
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rnepemMomkou

[Mepemomka neHmeI: a) 6e3 nepeauba; 6) ¢ nepeaubom. Ha D57 MM U D35 MM
3aBUCUMOCTb MaKC. MPOHULLIAEMOCTH OT 3aBUCMMOCTb KO3PLMUTUBHOW CUSTbI OT
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Относительная деформация

Коэрцитивная сила, А/м

Зависимость коэрцитивной силы от величины деформации
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Лист3

		Эксперимент по перемотке ленты на разные диаметры

		Средний диаметр и способ намотки		Мах проницаемость, тыс		Коэрцитивная сила, А/м

		35 мм (гл. наружу)		328		0.582

		57 мм (гл. наружу)		474		0.548

		114 мм (гл. наружу)		782		0.421

		114 мм (гл. внутрь)		346		0.689

		57 мм (гл. внутрь)		294		0.834

		35 мм (гл. внутрь)		247		0.942

		114 мм (гл. наружу) после обратной перемотки		794		0.424
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Диаметр и способ намотки

Мах магн. проницаемость, тыс

Зависимость максимальной проницаемости от диаметра намотки



Пересчет на деформацию

		



Диаметр и способ намотки

Коэрцитивная сила, А/м

Зависимость коэрцитивной силы от диаметра намотки



		Эксперимент по перемотке ленты на разные диаметры

		Средний диаметр и способ намотки		Толщ мм		D1 мм		D2 мм		Эпс *10^-3		Мах проницаемость, тыс		Коэрцитивная сила, А/м

		114 мм (гл. наружу)		0.02		114		114		0.00		782		0.421

		57 мм (гл. наружу)		0.02		114		57		0.18		474		0.548

		114 мм (гл. внутрь)		0.02		114		114		0.35		346		0.689

		35 мм (гл. наружу)		0.02		114		35		0.40		328		0.58

		57 мм (гл. внутрь)		0.02		114		57		0.53		294		0.834

		35 мм (гл. внутрь)		0.02		114		35		0.75		247		0.942

		114 мм (гл. наружу) после обратной перемотки										794		0.424





		



Относительная деформация, *0.001

Макс. магнитная проницаемость, тыс

Зависимость максимальной проницаемости от величины деформации



		



Относительная деформация, *0.001

Коэрцитивная сила, А/м

Зависимость коэрцитивной силы от величины деформации
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JleHmb1 e0osib nUHUU rnorss

BrnusitHue HalpaBJICHUS JICHT B DKPaHE
Ha SKPAHUPYIOIIME CBOKWCTBA CIJIaBa
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JleHmbI nonepek nuHUU ross



LLHUU KM «MTPOMETEMW»

[IpuMEHEHNE MArHUTHBIX 3KPAHOB

SKpaHMPOBAHHEM CUJIOBOM Kabenb BamyTHEM XMIIeT
(paspabomka LIHUWN KM «lpomemedli» (paspabomka LIHUUN KM «lpomemed»
coemecmHo ¢ OAO «Cesgkaberiby) cosmecmHo ¢ Cl16YT/).

K3 =2000]" g

SKpaHMPOBAaHHEM OOKC nus

O6MOJIOTMYECKUX DKCIEPUMMEHTOB

(paspabomka LIHWM KM «[pomemedi» (obopydosara e LIHU KM «[lpomemedii»
cosmecmHo ¢ U3MUPP PAH) 0151 NpogedeHuUs1 Ma2HUMHbIX U3MepeHUU)

SKpaHMPOBaHHAaslT KOMHaTa



AU TUBHBIE TEXHOJIOTUHU

3epkano
CKaHupylowen

Nasep
.

CUCTEMbI ~_
.

Ne3Bue nogayv nopoLuka

Crpou-
TenbHBLINA
mMaTtepwan
(nopoluok)

(cneveHHbIA
NOPOLUOK)

EOSINT M 270

Mopens

YcraHoBKa HJs1 CCJICKTUBHOTO JIA3CPHOT'O CINIABJIICHUS ITOPOIIKOBBIX MAaTCPHAJIOB

EOSINT M270 (I epmanus)

=
=

CTaJIel pa3JINYHOrO Ha3HAYCHUS
£ CKOPOCTh CKAHUPOBAHUs J10 7 M/C;

TexHu4YecKkue XapaKTCPUCTUKH:

MaKCUMaJIbHBIN pasmep uznenus 250x250x215 mm;
marepuaibl: nopouku criasoB Ni, Co, Cr, Cuu

£ CKOpOCTBh MOCTPOEHHMS AeTau oT 2 10 20 Mmm3/¢
£ paboTa B 3alIMTHON arMocdepe a3oTa




“l [Tonyuyenue nopoika

MHAYKUKOHHAA Nevb

PacnnaeneHHbli Merann

TbeboegaHuUe K MOPOWKY:

Konbua nHayxTopa

°epaHyﬂOMempu490Kufl cocmae C y3Kum Mosava pacnbinwrensworo rasa |
duana3oHoM pa3mepoes Yacmuy 0-100 Mkm =

MerannoebinyckHan Tpy6ka

Pacnbinutenshas opcyHka

Beep pacnbineHHOro Meranna

scoomeemcmeue XuMu4eckoz2o cocmaea
UCcX0OHOMY cocmaey c/iumka

PacneinuTensHan kamepa

cihepuveckass popma 4yacmuy,

—NpueMHblil KoHTelHep

MeTannu4yecknit NOPoLoK

MeTon roJsiydYeHMus: nopoukKa :

BakyymHoe pacnbineHue pacriiasa

YcmaHoeka 8aKyyMHO20 pacribifieHUs
HERMIGA 75/31V lNpeyu3uoHHbIU MacHUMomMsiekul crinag 80HXC
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CBOICTBA MOJIYYEHHOTO TTOPOIIIKA

XMMHM4YeCKHUM CoOCTaB

Particle Size (pm)

T'paHyJIOMETPUYECKUN COCTAB NOPOWIKa

lNony4yeHHbIU Memodom na3epHou dughpakyuu
Ha ycmaHoseke Malvern Mastersizer 2000

CnuiaB SOHXC Ni Fe Cr Mn Si
I'OCT 10994-74 79 - 81,5 123-16,7 | 2,6-3 | 0,6-1,1 | 1,1-1,5
M cxoanbIii Niton XL3t 79,5 15,11 3,41 0,96 -
L VEGA3 78,86 15,74 3,45 0,91 1,03
Niton XL3t 79,9 15,07 3,08 0,93 24!
IMopomoxk
VEGA3 79,6 15,57 2.97 0,87 1,04
Particle Sipe Distriburtion
10
s 8
&,
w 6
£
o 4
=
2
0
0.1 1 10 100 1000 3000




LLHUU KM «MTPOMETEMW»

CBOKMCTBA MOJTYYEHHOTO OPOIIKA

o™

SEM HV: 20.0 kV WD: 10.09 mm VWEGAJ TESCAN] SEM HV: 20.0 kv 10, SEM HV: 20.0 k¥ WD: 10.09 mm
Viaw fiald: 948 pm Dat: SE 200 pm View fiald: 948 pm View fiald: 190 pm Det: SE 50 pm

MuxkpodoTorpadmum nopoirka
(ckaHupyrowul 3rnekmpoHHbIU Mukpockorn VEGA 3 SBH )
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PasMepr o6paSlLoOB:

H3mepeHre MarHuTHBIX CBOMCTB

BrewHut duamemp

22 MM

BHympeHHuUU duamemp

16 Mmm

Bbicoma

5 mm

3d-Mopmens M BHEWHMM Bup obpaslia

Tepmuyeckas obpadboTka oobpasLoB:

1) HarpeB B BakyyMe Ao TemnepaTypbl 1125 - 1300 °C (ckopocTb He 6onee 550 °C/yac)
2) nsotepmMmmnyeckas Bolaep>xkka 3 — 6 4Yacos

3) oxnaxaeHus o temnepatypbl 400 °C (ckopocTb He 6onee 200 °C/yac)

4) oxnaxxaeHus oo Temnepatypbl 200 °C (ckopocTb He meHee 400 °C/yac)
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Исх. данные

				Образец		Материал		Hc, A/м		µ нач.		µ max.		Hmax, А/м		Bmax, Тл

		в		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		2.485		22876		68010.7		67.5		0.6702

		в		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		3.198		15130.5		44392.5		75.3		0.6503

		в		K)7 вырез Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		2.425		12121.1		49227.4		65.5		0.6186

		в		K)5 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		3.217		17959.3		47607.3		78.6		0.654

		в		K)3 вырез Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		2.174		21294.6		48581.5		55.4		0.6374

		в		K)7 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		2.84		22284.9		57135.8		79.4		0.6682

		в		K)5 вырез 120 А/м		80НХС ТО 1200 гр 3ч		4.613		4333.1		24919.2		119.5		0.5713

		в		K)3 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		3.061		13255.5		38029.9		79.4		0.6267

		в		K)1 вырез отн 10		80НХС без ТО		24.853		937		2848.5		305.7		0.4705

		с		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		7.448		9606.2		25462.1		176.6		0.6518

		с		K)8 СЛС Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		4.842		10528.4		30979		113		0.6346

		с		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		13.264		4827.4		16140.8		312.2		0.6553

		с		K)6 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		8.357		8033.7		20416.3		196.6		0.6378

		с		K)4 СЛС Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		12.687		5802.8		18063.3		277.5		0.637

		с		K)8 СЛС 150 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		5.427		10969.4		29433.8		149.4		0.6415

		с		K)6 СЛС 300 А/м		80НХС ТО 1200 гр 3ч		16.175		2763.7		10616.4		300		0.6103

		с		K)4 СЛС 300 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		13.111		5452.2		17247.5		299.7		0.6377

		с		K)2 СЛС 600 А/м		80НХС без ТО		49.427		297.4		2018.2		599.7		0.4941





Графики

		Образец		Материал		Т, °С		t, ч		Hc, A/м		µ нач.		µ max.																		Коэрц сила

		K)4 СЛС 300 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		1125		3		13.111		5452.2		17247.5																		Т		исх СЛС		исх мон		ГОСТ

		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		1200		3		13.264		4827.4		16140.8																		1125		49		25		3.2

		K)8 СЛС 150 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		1250		3		5.427		10969.4		29433.8																		1300		49		25		3.2

		K)14 СЛС Нс		80НХС ТО 1300 гр 3 ч		1300		3		4.072		11960.9		35613.2

		K)12 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 4.5 ч		1200		4.5		9.167		8993.8		22809.6																		Начальная проницаемость

		K)4 СЛС Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		1125		6		12.687		5802.8		18063.3																		Т		исх СЛС		исх мон		ГОСТ

		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		1200		6		7.448		9606.2		25462.1																		1125		297		937		20000

		K)8 СЛС Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		4.842		10528.4		30979																		1300		297		937		20000

		K)14 СЛС Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		3.848		11228.4		35710.3

		K)2 СЛС 600 А/м		80НХС без ТО						49.427		297.4		2018.2

																																Максимальная проницаемость

		K)3 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		1125		3		3.061		13255.5		38029.9																		Т		исх СЛС		исх мон		ГОСТ

		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		1200		3		3.198		15130.5		44392.5																		1125		2000		2850		70000

		K)7 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		1250		3		2.84		22284.9		57135.8																		1300		2000		2850		70000

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 3 ч		1300		3		1.829		38705.9		79874.3

		K)11 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 4.5 ч		1200		4.5		2.242		25423.8		69521

		K)3 вырез Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		1125		6		2.174		21294.6		48581.5

		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		1200		6		2.485		22876		68010.7

		K)7 вырез Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		2.425		12121.1		49227.4

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		1.874		42241.4		84227.1

		K)7 выр. повтор		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		2.329		11985.8		49439.3

		K)1 вырез отн 10		80НХС без ТО						24.853		937		2848.5

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		1.874		42241.4		84227.1





Графики

		



3 ч СЛС

4.5 ч СЛС

6 ч СЛС

3 ч пруток

4.5 ч пруток

6 ч пруток

Т, С

Нс, А/м

Коэрцитивная сила



Графики (2)

		



3 ч СЛС

6 ч СЛС

3 ч пруток

6 ч пруток

4.5 ч СЛС

4.5 ч пруток

Т, С

Начальная проницаемость



		



3 ч СЛС

4.5 ч СЛС

6 ч СЛС

3 ч пруток

6 ч пруток

4.5 ч пруток

Т, С

Максимальная проницаемость



		



ГОСТ

3 ч СЛС

6 ч СЛС

без ТО СЛС

3 ч монолит

6 ч монолит

без ТО монолит

Т, С

Коэрцитивная сила, А/м



		



ГОСТ

3 ч СЛС

6 ч СЛС

без ТО СЛС

3 ч монолит

6 ч монолит

без ТО монолит

Т, С

Начальная магнитная проницаемость, Гс/Э



		



ГОСТ

3 ч СЛС

6 ч СЛС

без ТО СЛС

3 ч монолит

6 ч монолит

без ТО монолит

Т, С

Максимальная магнитная проницаемость, Гс/Э



		Образец		Материал		Т, °С		t, ч		Hc, A/м		µ нач.		µ max.

				80НХС без ТО		20				49.427		297.4		2018.2

		K)4 СЛС 300 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		1125		3		13.111		5452.2		17247.5

		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		1200		3		13.264		4827.4		16140.8

		K)8 СЛС 150 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		1250		3		5.427		10969.4		29433.8

		K)14 СЛС Нс		80НХС ТО 1300 гр 3 ч		1300		3		4.072		11960.9		35613.2

		K)12 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 4.5 ч		1200		4.5		9.167		8993.8		22809.6

				80НХС без ТО		20				49.427		297.4		2018.2

		K)4 СЛС Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		1125		6		12.687		5802.8		18063.3

		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		1200		6		7.448		9606.2		25462.1

		K)8 СЛС Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		4.842		10528.4		30979

		K)14 СЛС Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		3.848		11228.4		35710.3

		K)2 СЛС 600 А/м

		K)1 вырез отн 10		80НХС без ТО		20				24.853		937		2848.5

		K)3 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		1125		3		3.061		13255.5		38029.9

		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		1200		3		3.198		15130.5		44392.5

		K)7 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		1250		3		2.84		22284.9		57135.8

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 3 ч		1300		3		1.829		38705.9		79874.3

		K)11 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 4.5 ч		1200		4.5		2.242		25423.8		69521

		K)1 вырез отн 10		80НХС без ТО		20				24.853		937		2848.5

		K)3 вырез Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		1125		6		2.174		21294.6		48581.5

		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		1200		6		2.485		22876		68010.7

		K)7 вырез Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		2.425		12121.1		49227.4

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		1.874		42241.4		84227.1

		K)7 выр. повтор		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		2.329		11985.8		49439.3

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		1.874		42241.4		84227.1





		



Т, С

Нс, А/м

Коэрцитивная сила



		



Т, С

Начальная проницаемость



		



Т, С

Максимальная проницаемость
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3 ч СЛС

6 ч СЛС
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Исх. данные

				Образец		Материал		Hc, A/м		µ нач.		µ max.		Hmax, А/м		Bmax, Тл

		в		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		2.485		22876		68010.7		67.5		0.6702

		в		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		3.198		15130.5		44392.5		75.3		0.6503

		в		K)7 вырез Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		2.425		12121.1		49227.4		65.5		0.6186

		в		K)5 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		3.217		17959.3		47607.3		78.6		0.654

		в		K)3 вырез Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		2.174		21294.6		48581.5		55.4		0.6374

		в		K)7 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		2.84		22284.9		57135.8		79.4		0.6682

		в		K)5 вырез 120 А/м		80НХС ТО 1200 гр 3ч		4.613		4333.1		24919.2		119.5		0.5713

		в		K)3 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		3.061		13255.5		38029.9		79.4		0.6267

		в		K)1 вырез отн 10		80НХС без ТО		24.853		937		2848.5		305.7		0.4705

		с		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		7.448		9606.2		25462.1		176.6		0.6518

		с		K)8 СЛС Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		4.842		10528.4		30979		113		0.6346

		с		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		13.264		4827.4		16140.8		312.2		0.6553

		с		K)6 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		8.357		8033.7		20416.3		196.6		0.6378

		с		K)4 СЛС Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		12.687		5802.8		18063.3		277.5		0.637

		с		K)8 СЛС 150 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		5.427		10969.4		29433.8		149.4		0.6415

		с		K)6 СЛС 300 А/м		80НХС ТО 1200 гр 3ч		16.175		2763.7		10616.4		300		0.6103

		с		K)4 СЛС 300 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		13.111		5452.2		17247.5		299.7		0.6377

		с		K)2 СЛС 600 А/м		80НХС без ТО		49.427		297.4		2018.2		599.7		0.4941





Графики

		Образец		Материал		Т, °С		t, ч		Hc, A/м		µ нач.		µ max.																		Коэрц сила

		K)4 СЛС 300 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		1125		3		13.111		5452.2		17247.5																		Т		исх СЛС		исх мон		ГОСТ

		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		1200		3		13.264		4827.4		16140.8																		1125		49		25		3.2

		K)8 СЛС 150 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		1250		3		5.427		10969.4		29433.8																		1300		49		25		3.2

		K)14 СЛС Нс		80НХС ТО 1300 гр 3 ч		1300		3		4.072		11960.9		35613.2

		K)12 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 4.5 ч		1200		4.5		9.167		8993.8		22809.6																		Начальная проницаемость

		K)4 СЛС Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		1125		6		12.687		5802.8		18063.3																		Т		исх СЛС		исх мон		ГОСТ

		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		1200		6		7.448		9606.2		25462.1																		1125		297		937		20000

		K)8 СЛС Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		4.842		10528.4		30979																		1300		297		937		20000

		K)14 СЛС Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		3.848		11228.4		35710.3

		K)2 СЛС 600 А/м		80НХС без ТО						49.427		297.4		2018.2

																																Максимальная проницаемость

		K)3 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		1125		3		3.061		13255.5		38029.9																		Т		исх СЛС		исх мон		ГОСТ

		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		1200		3		3.198		15130.5		44392.5																		1125		2000		2850		70000

		K)7 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		1250		3		2.84		22284.9		57135.8																		1300		2000		2850		70000

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 3 ч		1300		3		1.829		38705.9		79874.3

		K)11 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 4.5 ч		1200		4.5		2.242		25423.8		69521

		K)3 вырез Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		1125		6		2.174		21294.6		48581.5

		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		1200		6		2.485		22876		68010.7

		K)7 вырез Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		2.425		12121.1		49227.4

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		1.874		42241.4		84227.1

		K)7 выр. повтор		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		2.329		11985.8		49439.3

		K)1 вырез отн 10		80НХС без ТО						24.853		937		2848.5

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		1.874		42241.4		84227.1





Графики

		



3 ч СЛС

4.5 ч СЛС

6 ч СЛС

3 ч пруток

4.5 ч пруток

6 ч пруток

Т, С

Нс, А/м

Коэрцитивная сила



Графики (2)

		



3 ч СЛС

6 ч СЛС

3 ч пруток

6 ч пруток

4.5 ч СЛС

4.5 ч пруток

Т, С

Начальная проницаемость



		



3 ч СЛС

4.5 ч СЛС

6 ч СЛС

3 ч пруток

6 ч пруток

4.5 ч пруток

Т, С

Максимальная проницаемость



		



ГОСТ

3 ч СЛС

6 ч СЛС

без ТО СЛС

3 ч монолит

6 ч монолит

без ТО монолит

Т, С

Коэрцитивная сила, А/м



		



ГОСТ

3 ч СЛС

6 ч СЛС

без ТО СЛС

3 ч монолит

6 ч монолит

без ТО монолит

Т, С

Начальная магнитная проницаемость, Гс/Э



		



ГОСТ

3 ч СЛС

6 ч СЛС

без ТО СЛС

3 ч монолит

6 ч монолит

без ТО монолит

Т, С

Максимальная магнитная проницаемость, Гс/Э



		Образец		Материал		Т, °С		t, ч		Hc, A/м		µ нач.		µ max.

				80НХС без ТО		20				49.427		297.4		2018.2

		K)4 СЛС 300 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		1125		3		13.111		5452.2		17247.5

		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		1200		3		13.264		4827.4		16140.8

		K)8 СЛС 150 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		1250		3		5.427		10969.4		29433.8

		K)14 СЛС Нс		80НХС ТО 1300 гр 3 ч		1300		3		4.072		11960.9		35613.2

		K)12 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 4.5 ч		1200		4.5		9.167		8993.8		22809.6

				80НХС без ТО		20				49.427		297.4		2018.2

		K)4 СЛС Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		1125		6		12.687		5802.8		18063.3

		K)10 СЛС Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		1200		6		7.448		9606.2		25462.1

		K)8 СЛС Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		4.842		10528.4		30979

		K)14 СЛС Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		3.848		11228.4		35710.3

		K)2 СЛС 600 А/м

		K)1 вырез отн 10		80НХС без ТО		20				24.853		937		2848.5

		K)3 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1125гр 3ч		1125		3		3.061		13255.5		38029.9

		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 3ч		1200		3		3.198		15130.5		44392.5

		K)7 вырез 80 А/м		80НХС ТО 1250 гр 3ч		1250		3		2.84		22284.9		57135.8

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 3 ч		1300		3		1.829		38705.9		79874.3

		K)11 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 4.5 ч		1200		4.5		2.242		25423.8		69521

		K)1 вырез отн 10		80НХС без ТО		20				24.853		937		2848.5

		K)3 вырез Нс		80НХС ТО 1125гр 6ч		1125		6		2.174		21294.6		48581.5

		K)9 вырез Нс		80НХС ТО 1200 гр 6ч		1200		6		2.485		22876		68010.7

		K)7 вырез Нс		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		2.425		12121.1		49227.4

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		1.874		42241.4		84227.1

		K)7 выр. повтор		80НХС ТО 1250 гр 6ч		1250		6		2.329		11985.8		49439.3

		K)13 вырез Нс		80НХС ТО 1300 гр 6 ч		1300		6		1.874		42241.4		84227.1





		



Т, С

Нс, А/м

Коэрцитивная сила



		



Т, С

Начальная проницаемость



		



Т, С

Максимальная проницаемость
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HavanpHUK OTA€/1a HAHOMATEPUAJIOB

Kyzneyoes llasen Anexceesuu (812) 274-12-01
HavanbHUK 1a00paTOpuy MAarHUTHBIX MAaTEPUAJIOB

Bacunvesa Onvea Bauecnagosna (812) 274-17-24
Ben. unxxenep 1a00paropuy MarHUTHBIX MaTepUaioB

Maunnunen Cepeeu Anamonveguu (812) 335-58-44

daxc: (812) 274-15-33

mail@crism.ru
WwWw.crism-prometey.ru
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